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CEFIP

SAPLAMA KAYNAK MAKINALARI

Saplama kaynak Urunleri, hemen hemen endustrinin her noktasinda, baglanti uygulamalarinda kullaniimaktadir.
Saplama kaynak teknolojisi; kaynak saplamalari, civatalari veya pimleri; mili saniyeler icerisinde metal yluzeye
kaynak katki maddesi gerekmeksizin kaynatir.

TEKNIK OZELLiKLERi

Kaynak araligi M3-M8/2-8mm
Malzemesi 4.8 (STK 3 K - Bakir kaplh)
Hizi 1.4301/03 AIMg; Al 99,5
Kondansator kapasitesi CuZn37 (Ms 63)
Kaynak siiresi 8 - 20 Saplama - vida /dak.
Besleme 66.00 uF
Koruma sinifi 1-3 ms.
Calisma sicakligi 230 V/50 Hz - 115 V/60 Hz
P21
0O derece + 35 derece
Olciiler 195 x 260 x 400
Agirhk 11 kg

TABANCALAR

Kaynak araligi 2-10 mm Kaynak araligi 2-10 mm

Kaynak malzemesi Aluminyum / Pring Kaynak malzemesi Celik / Paslanmaz

Agirhik 0.7 kg ( Kablosuz) Agirhk 0.7 kg ( Kablosuz )

Kablo uzunlugu 3.5 metre Kablo uzunlugu 6 metre
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CEFIP

SAPLAMA KAYNAK MAKINALARI

Saplama kaynak Urunleri, hemen hemen endustrinin her noktasinda, baglanti uygulamalarinda kullaniimaktadir.
Saplama kaynak teknolojisi; kaynak saplamalari, civatalari veya pimleri; mili saniyeler icerisinde metal yluzeye
kaynak katki maddesi gerekmeksizin kaynatir.

TEKNIK OZELLiKLERi

Kaynak araligi M3-M10/2-10 mm
Malzemesi 4.8 (STK 3K - Bakir kaph)
1.43.01/03 AlMg: 99,5
CuZn37 (Ms 65)
Hizi 8-20 Saplama - vida/dak.
Kondansator Kapasi. 90.00 uF
Kaynak siiresi 1-3 ms. :if?
Besleme 230V (+/- 10%) 2A, 50/60 Hz pm) (<€
Calisma sicakhigi O derece + 35 derece
Koruma sinifi P21 O
Olciiler 195x260x400 mm NS
Agirhk 13,5 kg

TABANCALAR

Kaynak araligi 2-10 mm Kaynak araligi 2-10 mm

Kaynak malzemesi Aluminyum / Pring Kaynak malzemesi Celik / Paslanmaz

Agirhk 0.7 kg ( Kablosuz) Agirhk 0.7 kg ( Kablosuz )

Kablo uzunlugu 3.5 metre Kablo uzunlugu 6 metre
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CEFIP

DRAWN ARC SERiSi NELSON NELWELD N6000 NELSON
TEKNiIK OZELLiKLERI

Lo Y

Kaynak araligi 3/25.4 mm
Kaynak malzemesi 4.8 (STK37-3K - Bakir kapli)

1.4301/03 - AIMg; Al99.5 CuZn37 (Ms63)
Kaynak hizi 25-10 Adet / Dk

22-13 Adet / Dk

19-20 Adet / Dk

10 - Limitsiz
Kaynak akimi 300-2500A
Kaynak siiresi 20-1500ms
Koruma sinifi IP23
Besleme 400V - 50/60 Hz
Olciiler 710 x 786 x 900 mm
Agirhk 780 kg
! T——
Kaynak araligi 2-16 mm ’ - = & 7
Agirlik 1.16 kg ( Kablosuz ) Kauynak BRlOL
2.4 ( Kablolu) Agirhik 3.4 kg ( Kablosuz )
Kablo uzunlugu e Kablo uzunlugu 2.5 metre )
L 3
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CEFIP

INVENTERLi KAYNAK UNITESi NELSON N1500i NELSON
TEKNIK OZELLIKLERI
Kaynak araligi 3-19 MM
Kaynak akimi 50 - 1500 A 4 ==
Kaynak stliresi 50 MS - 1000 MS ==
Besleme 400V -50/ 60 Hz - :;
Besleme kablosu 63 A CEE / 4m —
Koruma sinifi IP23 S -
Olgiiler 270 x 420 x 710 e
Agirhk 36 kg
TABANCALAR
NS 40B NS 20 BHD
Kaynak aralig 2-16 mm ‘ - . i
i Kaynak araligi 5 -25 max
Sk 1.16 kg ( Kablosuz ) Agirhk 3.4 kg ( Kablosuz)
2.4 ( Kablolu)

Kablo uzunlugu 2.5 metre

Kablo uzunlugu 5 Metre
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CEFIP

CEFIP DRAWN ARC SERIiSi LBH 710 -
TEKNIK OZELLiKLERi

Kaynak araligi @ 2-10 mm

Malzemesi Celik ve Paslanmaz Celik -
Kaynak Akimi 680 A —
Kaynak Suiresi 5-950 ms

Besleme 400V, 25 A, 50/60 Hz —

(istege bagdli 6zel voltajlar) -

Koruma Sinifi P23

Boyutlari 280x250x450 mm

Agirhk 37 kg ‘ ‘
TABANCALAR

PHM 12

Kaynak araligi Kaynak malzemesi Agirhik Kablo uzunlugu

3-12mm Celik / Paslanmaz 0.9 kg ( Kablosuz) 5 metre

DRAWN ARC SERiSi NELSON ALPHA 850
TEKNIK OZELLiKLERi

Kaynak araligi M3/ M12

Malzemesi 200 - 850 Amper
Kademeli se¢im
Short Cycle Drawn Arc

Kaynak stiresi 1050 A

Besleme 400V / 50 - 60 Hz
Calisma sicakligi O derece + 35 derece

Koruma sinifi P23
Olgiiler 325 x 370 x 550
Agirhk 64 kg

TABANCALAR

NS 40B NS 40 SL

Kaynak araligi 2-16 mm ‘ - Kaynak araligi 2-6mm .
Agirhik 1.16 kg ( Kablosuz ) Agirhik 1.5 kg ( Kablosuz)

2.4 ( Kablolu) 2.0 kg ( Kablolu)

Kablo uzunlugu 5 Metre Kablo uzunlugu 3 metre
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CEFIP

SAPLAMA VIDALAR
ds M3 M4 M5 M6 M8
h 07-1,4mm 07-14mm 08-1,4mm 0,8-1,4mm 0,8-1,4mm
dz+0,2 4,5 mm 55mm 6,5mm 75 mm 9,0 mm
Nmax. 1,5mm 1,5mm 2,0 mm 2,0 mm 2,0 mm
ICTEN DISLI VIDALAR
d M3 M4 M5
dit02 6 mm 6 mm 7,1 mm
d3+0,22 75 mm 7,5 mm 9,0 mm
h 0,8-1,4 mm 0,8-1,4 mm 0,8-1,4 mm
Brmint 5mm 6 mm 8 mm
DISLI SAPLAMA VIDALARI
d, M6 M8 M10 M12 Mi6
h 3,5 3 3,4 42 5,8
o 53 71 8,95 10,5 14,6
da,02 9,00 9,9 12,5 14,5 17,8
STUD CIVisI
ds 1/4(6)  3/8(6) 1/2(13) 5/8(16) 3/4(19) 7/8'(22) 1'(25)
d> 50-100 50-175 25-175 35-200 50-200 75-525  100-250
d> 12,7 19,05 254 317 317 34,9 40,9
ds 97 12,5 17 217 24,0 28,0 30,5
47 71 8,0 8,0 10,5 10,0 12,7
3,0 4,0 50 7,0 9,0 10,0 10,0
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OTOMATIK BESLEMELi
CNC SAPLAMA KAYNAK COZUMLERI

CNC Saplama Kaynak Konstriiksiyonlarini
Talebe Gére Farkli Tasarim ve Olciilerde
Sizler icin imal Ediyoruz

Dakika da yapabileceginiz saplama kaynak sayisini, proje ihtiyaciniza
uygun olacak sekilde siz belirleyin!

CEFiP Makina Endiistriyel Perpa Ticaret Merkezi A Blok K.2 TEL +90 212 - 210 18 90 E-MAIL cefip@cefip.com.tr
Uriinler San. ve Dis Tic. Ltd. Sti. No: 9-0033 - 34384 Sisli / ISTANBUL FAX +90 212 - 210 15 97 WEB www.cefip.com.tr



